IMPIANTI DI DEPOLVERIZZAZIONE

Gli impianti di depolverizzazione CIMA Engineering sono utilizzati per 1’abbattimento delle
polveri che si generano durante i processi di frantumazione, selezione e trasporto dei materiali inerti.

Il principio di funzionamento ¢ di natura fisica e prevede la cattura delle particelle di polvere
ad opera delle gocce di acqua nebulizzata: in corrispondenza dei punti di emissione polveri vengono
installati degli appositi diffusori costituiti da tubi sui quali sono montati degli ugelli che creano 1
getti di acqua fortemente nebulizzata.
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Le caratteristiche e dimensioni non sono impegnative, la CIMA Enginnering si riserva in qualsiasi momento di modificarle a propria discrezione e senza preavviso alla Spett.le clientela



